ALL INCLUSIVE



SIE HABEN PROFILABWEICHUNGEN UND EINE SICH DARAUS ERGEBENDE VERSCHLECHTERUNG DER QUALITAT DER
NACH MEHRMALIGEM NACHSCHLEIFEN UND BESCHICHTEN FESTGESTELLT ¢

GTRS ERKLART WARUM




Bearbeitung vor dem Nachschleifen:

Periphery Wear

2) 0
3) Polieren der Ob /%

4) Schneidkantenverrundung

Crat
o Gauging

i

Normal Wear

Finitial
(New Tool)

Nachschleifen und Beschichten



Nachschleifen und Aufbereitung vor der Beschichtung:

Entschichten

Reduzierung de

Reduziert das Risko von Uberhitzung
Reduziert die Gratbildung
Verschleiss ist besser zu erkennen

Nachteil: das Entschichten verschlechtert die Oberflachenqualitat und erhoht die
Rauheit

Nachleifen und Beschichten




Nachschleifen und Vorbereitung vor dem Beschichten:

o (Geometrieko
Qualitat AA: Schneidkante

o (Polieren) Alles was mit der Schleifscheibe verbe
Folgeprozesse.

Rauigkeit der Schneidkante Ra<0,1: super finition

Nachschleifen und Beschichten




Nachschleifen und Vorbereitung vor dem Beschichten:

2) Entgraten

|

Unsere Mitbewerber benutzen Hochdrucksandstrahlen: zirconium

Sehr ag

o Wenn die Filter nicht gu
ansetzen. Es konnen sich Krater an de
Aufbereitungszyklen gemacht wurden.

o GTRS benutzt Birsten und nur noch ein leichtes Sandstrahlen o
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Wet Blast Process Control

Nachschleifen und Vorbereitung vor dem Beschichten :

3) Polieren der Oberflache

teile
Reibung be

Weniger Hitzebildung, Verlang

Schneidgeschwindigkeit.

Verbessertes Schnittbild (gleichmassiger, Verschleiss komt

Haftung der Beschichtung wird verbessert
Der Spaneabfluss wird erbessert

Créter (detecto)—
Direccion ce la orentacion —.

1
\/ ? Alura de la rugosidad

| ’
— e— Ancho de la rugosidad

[Quelle: WZL]

Nachschleifen und Beschichten



Profilanderung
Ungleichmassige Qualitat der Oberflache

Cela peut modifier le comportement de I'outil, en particulier lorsqu'il
travaille en topping (le fond du profil de 'outil mange I'extérieur de la
piece).

Rechtes und linkes Profil konnen aus der Qualitatsklasse fallen.
Zahndicke an der Teilungslinie verringert sich.

Das klassische Sandstrahlen hat einen Schleifeffekt auf der Oberflache
Bei VHM sind 6 Bar notig.

GTRS benutzt ein modernes Nassstrahlsystem welches viel weniger
agressif ist.

Nachschleifen und Beschichten
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Verringert das Risiko von Einreissen
Verschleiss wird reduziert

Sicherheit des Schneidprozesses wird erhoht
Spanvolumen wird erhéht

Sollte bei jedem Werkzeug gemessen und kontrolliert werden
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Kontrollen

Profil (Zahndicke) - sonderkontrolle (Klingelnberg, ...)

Mitutoyo

Alicona (x10-50)

Affatage + revétement 11



Profilieren:

v Oberflachenqualitat wird ve

v Lebenszeit des Werkzeuges wird verbessert

Nachschleifen und Beschichten



ALL inclusive :

Inklusif:

» Qualitatsl

Fix: +20€ HSS
+25€ VHM

» Schnelle Lieferzeit durch unsere 8 Schleif- und Profiliermaschinen

» Profilieren und Beschichten: 2 Wochen




MASCHINENPARK ALL INCLUSIVE: 4 QUALITATSKONTOLLEURE-100% KONTROLLE
BEI ANKUNFT UND LEIFERUNG DES WERKZEUGE

3 Messmaschine

1 Messmaschine Werth

1 Messmaschine Hofler

2 Profilkontrollmaschinen OKM et Baty
2 Alicona Schneidkantenkontrolle

2 Keyence Kratermessung

1 Fisherscope X RAY Schichtdickenmessung

2 Beschichtungsdfen AICIN
2 Wet Blasting Graf




	Diapositive 1
	Diapositive 2 Sie haben Profilabweichungen und eine sich daraus ergebende verschlechterung der Qualität der Werkstücke nach mehrmaligem Nachschleifen und beschichten festgestellt ?  GTRS erklärt warum
	Diapositive 3
	Diapositive 4
	Diapositive 5
	Diapositive 6
	Diapositive 7
	Diapositive 8
	Diapositive 9 kLINGELNBERG MESSPROTOKOLL ( 2 x P26-1 X p40 -1 Hofler-1 Werth Esco-1 Wenzel wgt 280)  -Profils IN AAA -Zahndicke bereits nicht mehR OK: fs
	Diapositive 10
	Diapositive 11
	Diapositive 12
	Diapositive 13
	Diapositive 14 Maschinenpark all inclusive: 4 Qualitätskontolleure-100% Kontrolle bei ankunft und leiferung des Werkzeuge

